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Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura,
polveri abrasive, che potrebbero
danneggiare la funzionalita della
pinza.

Per nessun motivo, persone od
oggetti estranei devono entrare nel
raggio d’azione della pinza.

La pinza non deve essere messa
in servizio prima che la macchina
di cui fa parte sia stata dichiarata
conforme alle disposizioni di
sicurezza vigenti.

Manutenzione

La pinza va ingrassata ogni 10

milioni di cicli con:

* BERULUB FG-H 2 SL
(Lubrificante NSF H1
Registrazione No. 135919).

Il gioco delle griffe & indicato qui
sotto.

(IT) Istruzioni per I'uso
(EN) Operating instructions
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Pinza pneumatica
a 2 griffe ad azione
parallela autocentrante

2-jaw parallel self-
centering pneumatic

Sripper

Caution

Avoid the gripper coming into contact
with the following media: coolants
which cause corrosion, grinding dust
or glowing sparks.

Make sure that nobody can place
his/her hand between the gripping
tools and there are no objects in the
path of the gripper.

The gripper must not run before
the whole machine, on which it is
mounted, complies with the laws or
safety norms of your country.

Maintenance

Grease the gripper after 10 million
cycles with:
® BERULUB FG-H 2 SL
(Lubricant NSF H1 Registration
No. 135919).

The figure below shows the jaw
backlash.

Max 0.05mm

Max 0.05mm

Fissaggio della pinza

La pinza pud essere montata in
posizione fissa oppure su parti
in movimento: in questo caso

va considerata la forza d’inerzia
cui la pinza ed il suo carico sono
sottoposti.

Per il fissaggio & necessario
utilizzare almeno quattro viti nei fori
passanti (A) e due spine nei fori
calibrati (B).

Gripper fastening

The gripper can be fastened to a
static or moving part. When on a
moving part, you must pay attention
to the forces created by inertia on
the gripper and its load.

To fasten the gripper, insert at least
four screws into the through holes
(A) and two dowel pins in the holes
(B).

04.3 mm

(B3H8x4 mm

Fissaggio delle estremita di
presa

Costruire le dita di presa il piu
possibile corte e leggere.

Fissarle sulle griffe calzandole sulla
sagoma calibrata (D) e bloccandole
con una vite nel foro filettato (C)
centrale.

(Gt

Gripping tool fastening

The gripping tools must be as short
and light as possible.

Fit them to the jaws by centering
the square calibrated profile (D) and
locking with a screw through the
threaded middle hole (C).

My

M8x15 mm

18095 x 18095 mm

Sensori

Il rilevamento della posizione di
lavoro € affidato a uno o piu sensori
magnetici di prossimita (opzionali),
che rilevano la posizione attraverso
il magnete sul pistone.

Quindi, per un corretto
funzionamento, & da evitare
I"impiego in presenza di forti campi
magnetici od in prossimita di grosse
masse di materiale ferromagnetico.

| sensori utilizzabili sono:

Sensors

The operating position is detected

by proximity magnetic sensors
(optional) through the magnet placed
on the piston.

Therefore, avoid using the gripper
in the vicinity of intense magnetic
fields or near a large mass of
ferromagnetic material as this may
cause detection errors.

The sensors that can be used are:
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SL4N225-G PNP Cavo 2.5m
SL4M225-G NPN 2.5m cable
SL3N203-G PNP Connettore M8
SL3M203-G NPN M8 snap plug connector
SS4N225-G PNP Cavo 2.5m 0
SS4M225-G NPN 2.5m cable
SS3N225-G PNP Connettore M8 .
SS3M225-G NPN M8 snap plug connector 1
(1) (1)
Utilizzando I’adattatore By the adapter (SS.004.000)
(SS.004.000) fornito nella provided with the pack K-SENS.
confezione K-SENS.
+
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Magneto-resistive
+
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Connessione pneumatica

La pinza pud essere alimentata con
aria compressa dai fori laterali (S)
montandovi i raccordi dell’aria ed

i relativi tubi (non forniti), oppure
direttamente da quelli sul fondo (P)

0(Q).

Aria compressa in 1: apertura della
pinza.
Aria compressa in 6: chiusura della
pinza.

La pinza € azionata con aria
compressa filtrata (5+40 pm) non
necessariamente lubrificata.

La scelta iniziale, lubrificata 0 non
lubrificata, deve essere mantenuta
per tutta la vita della pinza.

L'impianto pneumatico deve essere
pressurizzato gradualmente, per
evitare movimenti incontrollati.

Ingresso alimentazione diretta
Feeding air port

M3 (n°4)

Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul

circuito di alimentazione dell’aria

compressa:

1- Oscillazioni di pressione.

2- Riempimento pinza vuota
all’awio.

3- Improvvisa mancanza di
pressione.

4- Velocita di azionamento
eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i

problemi:

1- Serbatoio esterno (A).

2- Valvola di aviamento
progressivo (B).

3- Valvole di sicurezza (C).

4- Regolatori di flusso (D).

Compressed air feeding

The compressed air feeding is
accomplished on the lateral air
ports (S) with fittings and hoses
(not supplied), or directly on the
bottom air ports (P) or (Q).

Compressed air in 1: gripper
opening.

Compressed air in 6: gripper
closing.

The compressed air, must be
filtered from 5 to 40 um.

Maintain the medium selected at
the start, lubricated or not, for the
complete service life of the gripper.

The pneumatic circuit must be
pressurized progressively, to avoid
uncontrolled movements.

Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1- Pressure variation.

2- Pressurizing with empty cylinder.
3- Sudden pressure black-out.

4- Excessive speed of the jaws.

Possible solutions:

1- Compressed air storage (A).
2- Start-up valve (B).

3- Safety valve (C).

4- Flow controller (D).
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Warnung

Ein Kontakt mit atzenden
Substanzen, Schweif3perlen oder
Schleifpulver ist zu vermeiden, da
dadurch die Funktionstlchtigkeit
des Greifers negativ beeinflusst
werden konnte.

Unbefugte Personen oder
Gegenstande dirfen auf keinen Fall
in den Aktionsbereich des Greifers
gelangen.

Bevor die Maschine, zu deren
Ausstattung der Greifer gehort,
nicht als konform zu den gultigen
Sicherheitsnormen erklart wurde,
darf der Greifer nicht in Betrieb
gesetzt werden.

Instandhaltung

Der Greifer muss alle 10 Millionen

Zyklen mit:

* BERULUB FG-H 2 SL
(Schmierstoff NSF H1
Registrierung Nr. 135919).

Das Spannbackenspiel wird
nachstehend angegeben.

(DE) Bedienungsanleitung
(FR) Notice d’utilisation
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Selbstzentrierender,
pneumatischer
2-Backen-Parallelgreifer

Pince pneumatique
avec 2 machoires a
action paralléle auto-
centrante

Avertissements

Eviter le contact avec des
substances corrosives, des giclées
de soudure, des poudres abrasives
qui pourraient endommager la
fonction de la glissiéere.

Pour aucun motif, personnes ou
objets étrangers doivent entrer dans
son rayon d’action.

L’unité ne doit pas étre mise en
marche avant que la machine de
laquelle elle fait partie, ne soit
déclarée conforme aux dispositions
de sdreté en vigueur.

Maintenance

La pince doit étre lubrifiée tous les
10 millions de cycles avec:
® BERULUB FG-H 2 SL
(Lubrifiant NSF H1 Enregistrement
No. 135919).

Le jeu des machoires est indiqué
ci-dessous.

Max 0.05mm

Max 0.05mm

Befestigung des Greifers

Der Greifer kann sowohl
feststehend als auch an

beweglichen Teilen befestigt werden:

in diesem Fall muss die Tragheit,
welcher der Greifer und seine Last
unterliegen, berlcksichtigt werden.
Die Befestigung erfolgt durch das
Einflgen von mindestens vier
Schrauben in die durchgehenden
Bohrungen (A) und von zwei Stiften
in den kalibrierten Bohrungen (B).

’0\oﬂ
o

Fixage de la pince

La pince peut étre montée en
position fixe ou sur des

piéces en mouvement. Dans ce cas
il faut considérer la force d’inertie a
laquelle la pince et sa charge sont
soumises.

Pour le fixage il est nécessaire
d’utiliser au moins quatre vis dans
les trous de passage (A) et deux
pions dans les trous calibrés (B).

[]\

04.3 mm

@3H8x4 mm

Befestigung der Greiffinger

Die Greiffinger so kurz und so leicht
wie moglich konstruieren.

Die Greiffinger auf den
Spannbacken durch das kalibrierte
Spannbackenprofil (D) zentrieren
und mit einer Schraube durch

die Mittelgewindebohrung (C)
befestigen.

-,
(G ’

Fixage des doigts de prise

Les doigts doivent étre le plus
possible courts et légers.

Les fixer sur les machoires en les
enfilant sur le gabarit calibré (D) et
en les bloquant avec une vis dans le
trou taraudé (C) central.

gy

M8x15 mm

18005 x 18095 mm

Sensoren

Die Erfassung der Arbeitsposition
wird von einem oder mehreren
magnetischen Naherungssensoren
(optional) ausgefuhrt, die diese
Position Gber den am Kolben
angeordneten Magnet erheben.

Im Hinblick auf die
Funktionstuchtigkeit ist daher
deren Einsatz bei einem Vorliegen
von starken Magnetfeldern oder in
nachster Nahe zu grolen Massen
aus ferromagnetischem Material zu
vermeiden.

Einsetzbare Sensoren:

Capteurs

Le relevé de la position d’exercice
est confié a un ou plus capteurs
magnétiques de proximité
(facultatifs) qui relévent la position a
travers 'aimant sur le piston.

Donc, pour un correct
fonctionnement, il faut éviter
I’emploi en présence de champs
magnétiques €levés ou de grosses
piéces ferromagnétiques.

Les capteurs utilisés sont:
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SL4N225-G PNP
2.§m Kabel
SLAM225-G NPN Cable 2.5m
SL3N203-G PNP
M8 Stecker
SL3M203-G NPN Connecteur M8
SS4N225-G PNP
2.?m Kabel )
$S4M225-G NPN Cable 2.5m
SS3N225-G PNP M8 Stecker
(1)
SS3M225-G NPN Connecteur M8
1) (1)

Bei Verwendung des in der
Packung K-SENS gelieferten
Zwischenstlckes (SS.004.000).

En utilisant I'adaptateur
(SS.004.000) fourni dans le paquet
K-SENS.

+
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Magneto-resistive
+
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Pneumatischer Anschluss

Der Greifer wird Uber die seitlich
angesetzten Bohrungen (S) mit
Druckluft versorgt, an welche die
Anschlisse und die entsprechenden
Luftversorgungsleitungen (nicht im
Lieferumfang) montiert werden, oder
Uber die am Boden vorgesehenen
Bohrungen (P) oder (Q).

Druckluft in 1: Greifero6ffnung.
Druckluft in 6: GreiferschlieBung.

Der Greifer wird mit gefilterter
Druckluft (5+40 pym), die nicht
unbedingt gedlt sein muss,
betrieben.

Die anfanglich getroffene Wahl,
geschmiert oder ungeschmiert,
muss uber die gesamte Standzeit
des Greifers hinweg beibehalten
werden.

Um unkontrollierte Bewegungen zu
vermeiden, muss die pneumatische
Anlage stufenweise luftverdichtet
werden.

Direktversorgungsauslass
Entrée alimentation directe

M3 (n°4)

Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leeres Greifers
beim Anlauf;

3- Pl6tzlicher Druckmangel;

4- GbermaRige
Antriebsgeschwindigkeit.

Mogliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Sicherheitsventil (C).
4- Durchflussregler (D).

Alimentation en air
comprimé

La pince peut étre alimentée
avec de I'air comprimé par les
orifices latéraux (S) en y monta
les raccords de ['air et les
tuyaux relatifs (non fournis), ou

nt

directement par ceux du fond (P)

ou (Q).

Air comprimé en 1: ouverture de

la pince.

Air comprimé en 6: fermeture de

la pince.

L’unité est actionnée avec de l'air

comprimé filtré (5+40 um) non
nécessairement lubrifié.
Le choix initial, lubrifié ou non

lubrifié, doit étre maintenu pour

toute la durée de la pince.

Le circuit pneumatique doit étre

pressurisé progressivement,
pour éviter les mouvements no.
contrélés.

n

Circuit pneumatique

Dysfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air

comprimeé:
1- Variation de la pression.

2- Mise sous pression trop brusque

3- Coupure de pression.

4- Vitesse des machoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre les

problémes:
1- Réservoir externe (A).

2-Vanne de démarrage progressif (B).

3- Vanne de sdreté (C).
4- Réducteur de débit (D).




GIFFR T

@ A business of BARNES GROUP INC

wE

SRS PR A R B
KAE R, LABTHIR.
WORISAT AT i BE I A
E .

TERIASL A 22 [ 52 4 AR GIE
B, A

(F30) A
(JP) BfEDIER
IST-S
02/2019

S

XU O B SIRHEFATS
BhH K

BENEES - 2 MF1TRIE
BI7—50)yIN— (V)
—XS)

=Y

LT OEEICT )y IN—DVERT 5
TEEBFTLCEVN I BRES|E
RITDE AR EIEMER
/\0_70

HEBEDDFEST )y Y —ILDR
[ICBHOGEWLEDITL ) v —DiR
BRITHHEOESICLTLIEE L,

) yI\—ZR)NFH2IT N
BEDEEECIIREREBEIRTFL
TWBTLERR T BRI )i\~
EEEEETIBYEE A,

Rt
IEFT—F 5 URAEER G F LA T i A e
® BERULUB FG-H 2 SL
(¥ NSEH1, JEMH135919)

P& ol TR B

AVTFVR
10005 YA 7 IVEIC T ) v IN—BLL
TDT)—RATHEBLET:
° BERULUB FG-H 2 SL

(FBBINSF H1 B ERES135919),

LIFOREMD/INY T Ty 2%k
L&,

Max 0.05mm

Max 0.05mm

HHRRE
ST A TR [l B B 0 2
tok, UEEAEBILH LR,
A RULETE A R P2 0
A5

FHABUIRZZ AL (A) A2 E AL AL

GOESAELiPS

1)y IN—DEE

Ty IN—IE BEEER SR 2 T EME
EHRICEETEE Y, ESRSICE
ST 2I8E8. 7 )y IN\—EZDaR
NDEHEICE>TERTHNITEE
LTLIEEL,

Ty IN—ZEETBIIE D
EBARDZ Y EEEIN (A

z<
‘A

lc
LO2ERDAIERDE> %I (B) (T
ALEY,

A 04.3 mm
B (B3H8x4 mm
R EE Gy Y—IVDEE

il R R AR R H
FTTIERLEIN (D) REETEAIT |
FH— P 22 14 L A v i) (4 B
7L () ko

Ty T —IUiE TEBRVIEE
BlcLET,

RIEFBHDATOT74)L (D) %
ROIICBEVWTZNSEMICEDE.
FRROEEN (O Z@EL Y TEH
ELET,

My

M8x15 mm

18095 x 18095 mm

e
SRR (i) IR LY
AR R

T HE 218 A I e o

D

BB EX N ICH DA%
B\l aEL T — (73
NEE O TREENET,

ZDH BEDIS—%5|EHET
TEDHBDT RN DIA
CEflEKBE DR B DR

TDT)wIN—DERIEEITTL

A
] L s - ERTgER o —!
4 N
F- el
=
e L
. ] .
' SS....
$5.004.000
\ Y,
SLAN225-G PNP HIZE 2 5m
%25m -
SLAM225-G NPN 25mr—71b
SL3N203-G PNP RS Mg
SL3M203-G NPN ATy TM8T S5 ARIZ—
SS4AN225-G PNP 28 2 5m
SS4M225-G NPN | 25mT =T &)
SS3N225-G PNP TS M8 ) "
$S3M225-G NPN ATy TIM8T S/ AR 2 —

M m
K-SENSt B LI Al &
(85.004.000) - .

PNP

Magneto-resistive

NPN

INYIK-SENSTIRIMENZ T H T4
— (S5.004.000) Z WL\ 5,

out

out

FEARZ S

PEARZ AT T AL
(5) SRAEIHIILE T Q),
SR T (AL k.

I LA IR A = T I
Wi 6L A A = R

PR AEAS— 2 T 1 R4 = S
(540 wm)Kisfrifde.

— SR e TOE N, AR
FA e A i RO R 0AE

G A, BN L L AU
P

EEI7 DS
EmI7HRIEBFEI T Fa—
7 HRETNTOEY) ZBEVTA
EI7 R—b (S) Bo. FTlFESD
I7R—b(P) Efeld (Q hhEEE
Thnxd,

1 COEETT ) v/ —Fa,
6 CDERETT ) v /N—E,

EMEIT1E5~40 umT I )L
T ENTOVRITNEEYE A

Ty IN—DEWIET ETDRE R
2— BB HE B
LCEERLUT A ZHER LT,

BIHTEGWENEZRIT BT,
ZERERBEIFEFICIESNATL
FIFNREGEYEEA.

i ! I g"
i | .
&
23Sk AL '
T 7 R—k |
M3 (n°4)
SENREE EREERE
R 78S A % AT i B e EfEL7 [ TReT ) > RIRE:
1- JEJI3E R 1- EHLZEEH,

2- R
3 SIS
4- SEfT IR

fif ey s

1- f#HE (A)

2- AT (B)

3- 4 (C)

4- PRI HIES (D)

2-Z=DV) A —DINE,
3- S-ADEHDERK,
4- MOBRGRE,

Al BETRfRAE

1' Eﬁl?@ﬁ?ﬁ (A)o

2- AZ—KT7 v T INIVT (B)s
3-=22#7 (0,

4- 70— brO—>— (D),

GIMHTIC

A business of BARNES GROUP INC

=
e

J2|m7t 2AlS Zefots dolx|, 2%
= BP0l = S0t 22 ORIt
&S| L=E sHY

J2|g =7 Aojof| =1 &5 EX|
O 2 5t O2|me| A= O
=X glo{of ghict

J2|He J2|H7t &R MA| 7 A =
HX ZEsiM e oF |0, siE =7te
HE L= o 7™ s E40f{of Lk

X2+
1,0008t 3| 0|F J2|Hoj| J2|A
LI
* BERULUB FG-H 2 SL
2ER NSF HI S5 M5 135919).

Cf

0o

=H

rlo

Zo| grr g HojELCh

s X|2lE=0))
(TR) Galisma talimatlari

IST-S
02/2019

2 ceneli merkezlemeli,
paralel pnomatik tutucu

Uyarilar

Tutucuya islevsel olarak zarar
vereceginden, korozyona neden
olabilecek sogutucular, asindiricilar
ve kaynak ortamiyla temasindan
kagininiz. Tutucu geneler arasinda
hi¢ kimsenin eli olmadigindan ve
tutucu calisma alaninda hig bir
nesne olmadigindan emin olunuz.
Tutucunun Gzerinde bulundugu
makine ulkenizdeki glivenlik
standartlarina ve yasalarina uygun
degilse, tutucuyu calistirmayiniz.

Bakim

10 milyon ¢evrimden sonra tutucuyu
su yaglarla yaglayiniz:
® BERULUB FG-H 2 SL

BER NSF H1 55 5 135919).

Asagidaki resim ¢enelerin maksimum
boslugunu gostermektedir.

Max 0.05mm

Max 0.05mm
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Tutucu baglantisi

Tutucu, duragan veya hareketli

bir pargaya baglanabilir. Hareketli

bir parca Uzerindeyse tutucu ve
Uzerindeki yuklerin ataletinden dogan
kuvvetlere dikkat ediniz.

Tutucuyu baglamak igin en az dort
adet boydan boya deligin (A) icine
vidalari yerlestiriniz ve iki adet
referans pimini delige (B) yerlestiriniz.

04.3 mm

@3H8x4 mm
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Tutucu baglantisi

Tutucu ceneleri mimkin oldugunca
kisa ve hafif olmalidir.

Ceneleri hassas islenmis kare yuizeye
(D) yerlestiriniz ve ortasindaki disli
delikten (C) vidalayiniz.
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Sensorler

Calisma konumu, i¢ taraftaki
slrguyl algilayan manyetik sensorler
(opsiyonel) ile kontrol edilebilir.

Bu nedenle, yakinlarda bulunan

buyuk kutleli ferromanyetik bir
materyal veya yogun manyetik alan

algllama sorununa neden olabilir.

Su sensorleri kullaniniz:

M8x15 mm

18005 x 18095 mm
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Hava girisi

Basinch hava besleme

Basincli hava besleme yan taraftaki

hava girislerinden (S) rakor ve
hortumlarla veya dogrudan alttaki
hava girislerinden (P) veya (Q)
yapllir.

Basincl hava 1'de: tutucu agilir.

Basincl hava 6'da: tutucu kapanir.

Basincli hava 5+40 pm filtrelenmis

olmahdir. Baslangicta kuru veya
yaglanmis olarak segilen akiskani
tutucunun tim galisma 6mri
boyunca saglayin.

Pnématik devre kontrolsuz
hareketlerden kacinilarak kademeli
olarak basinglandiriimaldir.

M3 (n°4)
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Pnomatik devre

Kompres hava devresindeki olasi
sorunlar:

1 Basing degisimi.

2 Bos silindirle basin¢landirma.
3 Ani basing kesilmesi.

4 Cenelerin asiri hizi.

Olasi ¢cozumler:

1 Kompres hava depolanmasi (A).
2 Yol verme valfi (B).

3 Emniyet valfi (C).

4 Akis kontrolorl (D).




